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Utbyte av hivarmstapp i skevrodret
1. Bertrda typer: Segelflygplan av familjen "Jantar" med tillverkningsnummer
enligt foljande:
SZD-137: X-104 och X-105
SZD-38: ¥-108 och X-109
5ZD-38A: B-609 till B-627, B-634 till B-642, B-664 till
B-689
SZD-42: X-119 och X-120
SZD-42-1: X-128, B-776 till B-792, B-867 ctill B-876
SZD-42-2: X-131, B-858 till B-866, B-934 rtill B-953, B-1045
till B-1074, B-1125 till B-1134, B-1305 vill
B-1314
SZD-48: W-846 cill w-89C
SEZD-48-1: W-891 till w-526, B-985 till B-1064, B-1095 till
B-1124, B-1135 ctill B-1274.
2. Tidsfrisc: Utfores vid drstillsyn, dock senast 1985-04-30.
3. Orsak: Vid otillrdcklig insmorjning av EUrbindnin%s:appen mellan skev-
rodret och dess hdvarm har sk¥raing intr¥ffat vilket medfdirc

att ctappens ldsskruv skjuvats av.

4. Acglrder: Utbyte av tappar (6.1 och 6.2, Fig 1) mot nya dylika rostskyddade
medelst hdrdftrkromning eller genom tillverkning av rostfritc
material. Om den gamla ldsskruven (M3) skjuvats av eller Hr
sliten, skall den bytas ut mot =n M4 skruv.

Arbetsprocedur:

AR Tag loss skevrodret, Nur det galler SZD-42-1 och S$2D-42-2 skall
detra ske med yttervingarna avmonterade.

4.2 Lossa M3-skruven som ldser tappen 6.1 (6.2). Demontera tappen.
I1fall M3-skruven skjuvats av kommer ta pen att rotera med hlv-
armen och skiira ett ovalt hdl i glasfiberskalet. Detta hdl
tifckes med glasfiber och plastas igen.

4.3 Rensa och smbrj in hdlet i hdvarmen och skevrodermedbringaren.
Montera den nya tappen insmord. N¥r det ghiller SZD-37, SZD-38
och SZD-38A skull den del av tavpen som sticker utanfor skev-
rodrecs profil filas bort. Fdst med M3-skruven och lds med en
frgdroppe. Om M3-skruven skjuvats av eller om glingorna dr ska-
dade mdste hdlet i tappen utrymmas till @4 och ghngan i skev-
rodermedbringaren ghngas om till Max.

bk Montera rodret pd plats enligt instruktion i Underhdllshand-
boken. Kontrollera skevrodrets Ffunktion.

5. Genomfdrande: Argidrderna skall ucfsras av segelflygtekniker och infdras i
"Journal for segelflygplan' samt { Modifierings- och repara-
tions journalen.

L Materiel: Fol jande materiel tillhandahdlles av cillverkaren och utsdndes
genom KSAK till segelflygplansdgarna:

6.1 For SZD-37, SZD-38, SZD-38A4, SZD-42-1 och SZD-42.2:

Tapp enligt Fig 2, 1 = 49 mm, 2 st
Tapp enligt Fig 2, 1 = 59 mm, 2 st

6.2 For SZD-48 och SZD-48-1:
Tapp enligt Fig 3, 1 = 46 mm. 2 st
6.3 Fur SZD-37, SZD-38, SZD-38A, SZD-42-1 och SZD=42-2:

Skruv M4xl0 (BN-76/1112-04), & st
For S5ZD-48 och SZD-4H-1:
Skruv Maxl0 (BN-76/1112-04), 2 st

7. Referenser: Tillverkarens Bulletin No. BR-015/81 "Jantar".

Atgard enligr denna STM utgar nddvandig forutsatining for flygmaterielens luftvdardighet.
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Argard enligt denna STM wtgeir ndedvandiy foratsitining for flvemuarericleny hftvardighet

Engangsatgard markeras med invamning tLex (STM L-1009
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