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Kontroll av veckbildning i rotsprygel
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Atgird enligt denna STM utgiir nidvindig firutsiittning fir fvgmaterielens uftvardigher.
Engangsargdard markeray med tnramning t.ex.

Berdrda typer:

Tidsfrist:

Orsak:

Atgérd:

L-13 Bianik alla S/N

Utfdres vid ndsta stdrre underhdllsdtgird, som
av tillverkaren bendmns "Overhaul".

Anm

"Overhaul = complete check"” utféres efter 5000
starter eller 1000 h eller efter 10 dr
beroende pa vad som fdrst uppnds. Utfdres

dven efter stdrre reparation (se technical
Manual).

Veckbildning vid tillverkning av smidesgodset.

Distanser mdrkta med Standard Nr. 424206.71
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skall inspekteras enligt moment A i Let Manda- | +

tory Bulletin No L13/048, som bestdlles fran

KSAK. I moment 4.1 anges &tgidrder enl moment A.|l.

Skulle veckbildningen vara stdrre &n i A an-
givna toleranser f&rfares enl moment B i samma
bulletin, varvid distansplaten utbytes.

Demontera vingarna, och ldgg upp dem p& bockar
samt fixera dem sd& att de ej ror sig.

Tag bort anodskiktet genom anvdndning av en
kemisk 1l8sning bestdende av:

H3P03 (0=1,53) 35 ml
CrO3 20 g
HZO 1 liter

Inspektera distanspldtarna med f&rstorings-
glas. Tdnkbara platser f&r veckbildning &r
markerade med Y i fig 1.

Om veck konstateras, tag bort dem med passande [

verktyg (konad frds till handborrmaskin). Max
tillaten mdngd material framgdr av fig 1.

Rengdr arbetsytan och &6vergéngsradien med fin
smdrgelduk.

Ldgg pad en hinna av den kemiska l&sningen
6ver den rengjorda ytan och kontrollera veck-
bildningen. Efter 5 minuter tvidttas ytan av
med vatten. Efter torkning avfettas ytan och
malas med fdrg 52003 eller ndgon annan passan-
de primer for ldttmetall.
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5. Referenser: Tillverkarens LET Mandatory Bulletin

L13/053 och L13/048.
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A Avgiird enfigr denna STM wrgir nodvandig foentsatining for flvgmaterielens lptvdrdighet.
| Engangsargdrd markeras med invamning tex. [STM L-1009
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