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Utbyte av bygel i spakfdstet
LI Berdrda typer: Standard Libelle _
dtandard Libelle 201 & /N 1=476
Libelle 301 alla
Libelle 301 B
2. Tidsfrist: Atgdrd enl 3.1 utfdres fdre ndsta *

flygning efter 1960-09-29.

242 Atgidrd enl 3.2 utfdres vid ndsta ars-—
tillsyn dock senast 1981-04-30.

2.3 Atgdrd enl 3.1 utféres efter varje
hard landning eller landning med-
férande sidkrafter eller andra hodga
pakdnningar.

Fa Atgdrder:

Fadl U-bygel i spakfdstet (motsvarande
ritning nr 301-41-4/2) skall sprick-
indikeras med lupp (minst 5 ggr for-
storing) f6r kontroll av eventuella
sprickor i ndrheten av svetsfogen
(se ritning).

Konstateras sprickor skall utbyte enl
mom 3.2 utfdéras fére flygning.

3.2 U-bygeln i spakfdstet utbytes mot en
ny U-bygel enl ritning nr 301-41-4/2.

4. Material: U-bygel (Ausgleichsbugel) enl ritning
301-41-4/2.

Bygeln bestdlles av

Glasflugel
D-7318 Lenningen 1
Vdst-Tyskland

5 Referenser: Glasflﬁgels ™ 201-22;301-31
Luftfahrt-Bundesamt LTA 80-207
Luftfartsverket LVA 1652

Argard enligt denna STM utedv nadvindig forutsattning for flvgmaterivlens luftvardigher
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