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Modifiering av huvlasning

1. Berdrda typer:

2. Tidsfrist:

3. Orsak:

4, Atgdrder:

4.8

Speed Astir II ~
Speed Astir II B S/N 4001-4107

Nista arstillsyn dock senast 1981-04-30

Fér att undvika risken att huven
blidser upp under flygning.

Fjddern i huvldsningen utbytes enligt
nedan mot en starkare.

Huven avtages.

Hela huvlaset bdr skruvas loss med
beslagen frdn huvramen (4 skruvar).

Xndmuttern (1) lossas, tag bort bricka
(10) och handtaget (2). S1a ur fjdder-
sprinten (3) ur laset i Oppet ldge.
Markera dessfdrinnan ldget f&r hand-
taget (2) i fdrhallande till distans-
réoret (4) samt distansrdrets (4) lage
i forhdllande till laskilen.

Drag av distansrdret (4) fran las-
kilen (5) och didrefter skjut ut las-
kilen fran styrrdret (6).

Tag bort den gamla fjddern (7) och
brickan (8).

Trd pad den nya fjddern (7) och brickan
(8) pa laskilen (5) i enlighet med
figuren och £8r in den ater i styr-
réret (6). Tillse ddrvid att brickan
(8) ligger plant an mot segersdkringen
och att den ej trycks ur sitt spar.

Skjut pad distansrdret (4) i det ti-
digare lidget enligt markeringen och
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passa in borrningen for lasstiftet (3).]

S1&4 i ett nytt lasstift (3) sa att
det endast sticker ut pd ena sidan
om rdret i enlighet med figur.

Argdind entivt denna STM wigor nadvindig forutsarning for flygmaterielens luftvirdighet.
Engdngsdigdrd markeras med inramning f.ex. |[STM L-1009
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4.9 Trd pa& handtaget (2) pa distansrbret (4)
i enlighet med markeringen och fdst den
med bricka (10) och &ndmutter (1).

4.10 Kontrollera funktionen hos léaset.

4.11 Om hela lasningen demonterats enl 4.2
skall den &ter monteras. Tillse ddrvid med
stdrsta fBrsiktighet att skruvarna inte
skadar gdngorna i kolfiberramen samt att
beslagen dr i sitt gamla ldge.

Anm Killaset maste skjutas ordentligt
framiat vid lasning av huven f£6r att
spinna ned den. Laskilens intrdngning
ir ddrvid 11 mm. Vid krympning av
huven (t ex vid extremt lag temperatur
vid vagflygning) skall huven efter-
spdnnas genom att killdset till-
skjutes en extra gang.
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5. Material: 2 Tryckfjddrar 104-2603.05
2 Lasstift 3x16 DIN 7344
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Materialet bestidlles hos tillverkaren

6. Verktyg: 1 hammare
1 dorn @ 2.5 mm
1 U-nyckel 10 mm
1 medelstor skruvmejsel

7. Referenser: Tillverkarens TM 320-2
Luftfahrt-Bundesamt LTA
Luftfartsverket LVA 1650
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id Argard enligr denna STM utpor nidvandiy forursatmng for fIy gmaterielens luftvardighet

gl Engdngsiatgard markeras med incamning tex
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