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Modifiering av inspektionslucka pd kroppsryzgen.

Berdrda typer: ASW 19 s/n 19001-19232

ASW 20 s/n 20001-20113
dock ej 20111

QOrsak

I samband med strickflygning med en ASW-20 har en icke
tejpad lucka i kroppen‘dppnats vid flygning i hdg fart in
1 ett uppvindsomrdde och amortiséren drog den direfter
in i kroppen. Didrvid blockerades klaff- och skevroder-
styrningen fér en tid och lossade sedan.

Atggrder

Fére varje flygning intill dtgird 3.2 dr utférd skall
luckan omsorgsfullt tejpas fast vid varje flygning.

(Se dven 3.3).

Gencm en fanerbricka (f&r ASW 19, del 190.11.0125 och
for ASW 20, del 200.11.0127) vars hidldiameter 4r mindre
dn den minsta bredden hos kroppsluckan, férhindras att
luckan kan hamna inne i kroppen.

Innan brickan limmas fast miste limytorna inpassas nog-
grant och didrefter uppruggas. Se figur 1.

Lim: 100 viktdelar Glycid-ether 162 (Epicote 162)
38 viktdelar Epiture 113 med fyllnadsmedel Aeronil
(10-15 viktdelar) eller bomullsflockar.

(Kven annat 2-komponent lim pd epoxybasis kan an-
vidndas for detta dndamal).

P4 luckan eller gummiamortiséren utfdres inga modifieringar.

Efter inbyggnad skall brickan och uppruggad limyta kon-
serveras med lack eller plast.

(Alternativ metod till 3.2)

Enligt ritning 190.11.S13 (ASW 19) eller 200.11.S10 (ASW 20)
modifieras inspektionsluckan genom inbyggnad av en tunga
och en skruvidrslutning.

Darvid anvdnds och tillverkas f@ljande delar fdr resp.

f6r ASW 19 fér ASW 20

190.11.0043 200.11.0055
190.11.0044 200.11.0056
190.11.0045 200.11.0057
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Det ar ndgot svirt att utfbra borrningen @ 16 mm i under- |
delen av locket och med inpassning till f&rsinkningen i -
Overdelen av locket. Det dr dirfér limpligt att borra ett

hidl pd @ 8 mm genom hela locket och direfter utféra @ 16 mm-
hdlet frdn undersidan och slutligen gira fdrsinkningen i
Gverdelen. Ddrvid miste luckan vara ordentligt infist

och borrarbetet utfdras med en pelarborrmaskin. Brickan,

som dr 1,5 mm tjock och @ 16/8 fungerar som lagring i glas-.
fibern.

Vid sammanbyggnaden med ldsregeln skall muttern vridas, si
att regeln glider pd glasfiberarmerade plasten.

Gummiamortisdren i kroppen och skruven fér att &ppna luckan:
demonteras. : .

Det dr nédvindigt att efterarbeta luckans anliggningskant
pa kroppen fdr att dirmed fi regel ocn fjider att glida bra.
En mindre fdrdjupning i kroppsmitten (ca 1/2 mm djup) &r
tillrdcklig for att hdlla regeln i stingt lige. .

Material enligt ritningsunderlag

Modifieringssats kan bestdllas fridn firma Schleicher
Segelflugzeugban f&r ASW 19 enligt ™ 7a (mom 3.2 ovan) .
eller ™ 7b (mom 3.3 ovan) och fér ASW 20 enligt TM 4a '
(mom 3.2 ovan) eller TM 7b (mom 3.3 ovan).

Gvrigt

Aven efter det att mom 3.1 resp 3.2 i detta STM inf&rts bdr
luckan tejpas, di flygutprowning visat att inspektionsluckan
ger upphov till vinande och skrammel, vilket ir stdrande. °
Cenom tejpning erhdlles dven en aerodynamisk f&rbdttring.

Tidsfrist

Mom 3.1 infdres omedelbart fdr ndsta flysning och skall alltid
utfdras intill mom 3.2 eller 3.3 utférts. ;

Mom 3.2 eller 3.3 uéfﬁres vid ndsta drstillsyn dock senast
1979-03-31.

Referenser

Schleicher T™™ 7 for ASW 19 och T™ nr 4 fér ASW 20
Luftfahrt- Bundesamt LTA 78-303
Luftfartsverket LVA 1465

Arcard ealigt deana STM utgir nddvindig fﬁm.r.r&.rmfng‘ ch' flygmaterielens lufivdrdighet.
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