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SLAGNING AV LINO

1. Allmiint

Slagning av linor for styrsystem och vriga reglage samt staglinor 1 segelflygplan och motorsegelflygplan fir utfdras
med foljande metoder:

a) Splitsning. Utfores enligt underlag i FAA AC 43.13.

b) Taluritklimma. Utfores enligt punkt 2 i detta STM.

¢) Nicopressklimma. Utfores enligt punkt 3 i detta STM.

Mitt och toleranser i detta STM giller for lina med stdlkdrna, norm LN 9374 eller 9389.

Om flygplanstillverkaren ej sarskilt foreskrivet annat, skall lina enligt LN 9374 anvindas.

2. Slagning med taluritklimma

Linan skall fore slagning strackas runt kauset, och linklimman placeras 1-2 mm frin kauset, si att klimman efter
slagning ej pressar mot kauset. Linans dnde skall sticka ut minst 3 mm ur klamman. Tri gdma pé en bit plastslang
med innerdiameter passande den slagna klimmans ytterdiameter , som skydd for vassa tridindar (Fore slagning!).
Olja slagverktygets klimspér och styrpinnar lLatt. Vid sammansittning av verktygets bida halvor, skall verktygsnumret
pa bada dynorna vara &t samma hdll. Verktyget slis med kraftig hammare (ca % kg), mot ett plant och stabilt
underlag, tills nedanstiende toleranser innehdlls. Detta innebir normalt att klimmans "skdgg" skall kunna brytas av
‘Rﬁr hand eller med en klen flackting. Kontrollera klimman enligt tabell pa sid 2, dér dven typ av klimmor och

verktyg framgdr.
3. Slagning med Nicopressklimma

Linan skall fore slagning strackas runt kauset, och linklimman placeras 1-2 mm frin kauset, s att klimman efter
slagning ej pressar mot kauset. Linans ande skall sticka ut minst 3 mm ur klimman. Tréd gérna pa en bit plastslang
med innerdiameter passande den slagna klimmans ytterdiameter , som skydd for vassa trddindar (Fore slagning!).
Fér klamma som fordrar tre klamningar skall mittenklamningen goras forst, sedan mot kauset och sist lingst frin
kauset. Kontrollera varje klamning med nicopresstolk med samma bokstay som ingér i klimmans typnummer enligt
fig. nedan. Typ av verktyg och klammor framgAr av tabell p sid 2.

Linkl4mmorna finns i tva utforande, ren koppar eller forzinkad koppar. Till lina enligt LN 9374 fir bida typerna
anvéndas, till lina enligt LN 9389 (rostfri) endast frzinkad.

4. Behirighet
Slagning av linor fir utforas av segelflygtekniker eller flygverkstad.

#limmans betecknung
finns hir

Kontroll av icopressklamma Oglesingnung med mcopresa
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ARBETS- ach PROVNINGSFORESKRIFT Talurit linklimma métt mm
Lina Ln 9374 2l
feminell diamatar 2,4 2,7 3,2
Tilldten diameter 1] 2,4 till 2,6 2,7 ti11 3.1 3,2 ti11 3.5
[Kds A DIN 6899 +43
Mominall storlek ™ e
Slagverktya Firma
- Telucik nr 3 3,3 a
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Oyrisa sravkriteriala) Den alagna kli¥mman fAr ej becdra kdsets dnda.
) kintdndan, avkligpta, maste sticka ut ndgot ur klimma
¢) Katmman mdsts vara s=rickfri. Kontrclleras mad ett
Sx firstoringsglas.
d) Anvindes tvd kli3mmar skall bada kl3mmorna ucofylla
grovningskraven. [
1) FEtas med skjutmat:s gec 3.1 ma nonizskzlz. I
Linkiimmor typ Nicopress
Lindiameter |Klimmanr |Klimma nr | Verktyg Klimmans |Klimmans | Antal Testad
(mm) (ren koppar) | (forzinkad) |beteckning |ung.lingd |ung. lingd | pressningar |styrka
(fore) (mm) | (efter) (mm) (DaN)
1.2 18-11-B4 28-11-B4 B4 9.5 11 1 155
1.6 18«1-C 28-1-C C 9.5 11 1 230
2.4 18-2-G 28-2-G G 11 13 1 535
3.2 18-3-M 28-3-M M 14 19 1! 1040
4.0 18-4-P 28-4-P P 16 22 3 1380
48 18-6-X 28-6-X X 25 32 4 1970






