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Anvandning av Epoxi L 285

Denna instruktion galler generellt for luftfartyg
inom Segelflygets verksamhet. Denna artikel kan
anvandas for annex-2 luftartyg samt som radgiv-
ning eller utbildning i évrigt.

For EASA-luftfartyg ska underhallshandbok och
reparationshandbok etc. anvéndas.

1. Allméant

MGS | 285 med héardare H 285, H 286 eller H 287
ar en flygcertifierad epoxiplast godkénd for lamine-
ring med glas-, kol- och aramidfiber.

Epoxin ar fri fran fyll- och lésningsmedel, och kan
anvandas till handlaminering, injicering, strang-
dragning etc.

Detta harts/hardarsystem klassas som kallhardande,
men uppfyller forst efter temperering till ca 55° C
fullstandigt kraven for anvandning i segel- och mo-
torsegelflygplan.

2. Lagring

I val tillslutna behallare &r harts och hardare lag-
ringsbara i minst 12 manader. Vid temperaturer un-
der +15°C kan harts och hérdare kristallisera. Detta
visar sig som grumling eller fasta partiklar i véts-
kan. Genom langsam uppvarmning i vattenbad till
max 50-60°C och genom omrdrning eller skakning
kan kristalliseringen upplosas, utan att kvaliteten
forsamras.

Endast fullstdndigt klara produkter, utan tendens till
grumling, far anvandas. Fore uppvarmning maste
behallaren Oppnas sa att tryckutjamning kan ske
kontinuerligt. Varm aldrig behallaren direkt med
laga eller varmluft. Anvand andningsskydd,
skyddshandskar och skyddsglaségon vid omrérning
av uppvarmda produkter. Harts och hardare maste
kallna till rumstemperatur fore blandning.

3. Bearbetning

Optimal temperatur for arbete med denna
harts/hardare &r 20-25°C. HoOgre temperaturer &r
mojliga, men forkortar potlife (6ppen tid). En hoj-
ning av omgivningstemperaturen med 10°C halve-
rar potlife. Vatten (t.ex. hdg luftfuktighet eller fukt-
innehall i fyllmedel) verkar som accelerator for
harts/hardarreaktionen. Olika temperatur och fuk-
tighet under bearbetning har dock ingen namnvard

paverkan pa hallfastheten for den uthardade pro-
dukten.

Angivet blandningsforhallande maste hallas sa noga
som majligt. Mer eller mindre hardare paverkar inte
reaktionshastigheten, utan resulterar endast i ofull-
stdndig uthardning, vilket ej kan korrigeras. Harts
och hardare maste darfor blandas mycket noga fore
anvandning, blandningen maste se fullstandigt ho-
mogen ut i kérlet fére anvéndning, och inga oblan-
dade produkter far finnas kvar pa karlets vaggar el-
ler botten.

P& grund av den exoterma reaktionen och ett bland-
ningskarls daliga varmeavledningsférmaga far inga
storre mangder harts/hardare blandas i en behallare.
Vid rumstemperatur blandas max 100 g &t gangen.
Om for stora mangder blandas, kan detta snhabbt
leda till temperaturer éver 200°C i blandningskér-
let, varvid produkten forkolnas under kraftig rokut-
veckling.

4. Specifikationer

Bearbetningstemperatur: 18 - 30°C.
Hérdning 24 h vid 20 - 25°C.

Efterhardning: For att innehalla databladets hall-
fasthetsvarden fullstandigt krévs temperering / ef-
terhérdning 15 h vid 55°C (Krav vid storre reparat-
ioner).

5 Blandningsforhallanden

Blandningsforhéllande (vikt) L285 : H 285/286/287
100: 38-40

6. Val av hardare

Hardartyperna skiljer sig at genom olika bearbet-
nings och hardningstider, dar H 285 &r snabbast och
H 287 langsammast. F6r mindre reparationer an-
vands lampligen H 285, da denna hardar ut béattre
an de Ovriga vid rumstemperatur. H 286 anvéands
vid stérre och komplicerade arbeten, dar langre be-
arbetningstid erfordras. H 287 anvénds endast vid
mycket komplicerade reparationer t.ex. i balkar.
Med denna hérdare bor laminatet ej bearbetas fore
efterhardning.
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7 Bearbetnings-/6ppentid

Vid 20 -25°C omgivningstemperatur kan man rékna
med att epoxin &r anvandbar féljande tider i 100 g-
sats:

8. Ersattning for andra epoxityper.

Epoxi MGS L 285 / H 285/286/287 far ersatta fol-
jande epoxityper vid reparation:

- Epikote (GE) 162 / Laromin C 260 (epikure 113).
-MGS L 160/H 161/162/162B/163.

9. Skyddsatgarder

Anvand alltid sarskilda arbetsklader, andnings-
skydd (gasfilter), skyddshandskar och skyddsglaso-
gon vid hantering av ohédrdade epoxiprodukter.
Blanda i glasskap eller vid annan utsugningsanord-
ning. Om sadan ej finns tillganglig, hall burken
langt ifran dig vid omroring och anvéand skydds-
glasdgon (Epoxi i flytande form kan medfdlja i
gasbubblor som avgar vid blandningen. Flytande
epoxi i 6gonen kan ge bestaende skador.)

Med héardare H 285: 45 - 60 min.

H 286: 100 - 120 min.
H 287: ca 300 min.

Anvand dammfilter vid slipning av hardad epoxi.

Tvétta aldrig bort epoxistank fran huden med 16s-
ningsmedel, endast vatten och tval rekommenderas.

10. Forsta hjalpen
Inandning: Frisk luft.

Hudkontakt: Stank torkas bort med papper. Tvétta
med tval och vatten.

Stank i dgonen: Riklig skéljning med rinnande vat-
ten i minst 15 min. Uppsok l&kare snarast.

Vid kvarstaende irritation eller andra problem, kon-
takta lakare.




