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Limforeskrift Aerodux 185

Denna instruktion galler generellt for luftfartyg
inom Segelflygets verksamhet. Denna artikel kan
anvandas for annex-2 luftartyg samt som radgiv-
ning eller utbildning i évrigt.

For EASA-Iuftfartyg ska underhallshandbok etc.
anvéndas.

1. Allméant

Aerodux ar resorcinal-fenol-formaldehydlim. Lim-
met &r kallhdrdande och uppfyller kraven i DIN
68141, DIN 68705, BS 1203, BS 1204: part 1 + 2.
Aerodux har god mekanisk hallfasthet och ald-
ringshestandighet, motstandskraftigt mot syror,
svaga alkaliska @mnen, l6sningsmedel och mikro-
organismer. Det &r bestdndigt mot vittring, kokning
i vatten och varme.

Med de tre olika hardarna kan limmet ges viskositet
fran fyllande karaktar till sprutkaraktar.

2. Bearbetningsmetod

Aerodux anbringas med vals, sprutpistol eller lim-
maskin. Hardning sker under kontakttryck i
rumstemperatur eller forhojd temperatur.

3. Egenskaper - ramateriel

Aerodux RL 185|Hardare HRP 150

Hardare och lim blandas samman omsorgsfullt un-
der omrérning med blandningsforhallandet enligt
ovan.

Blandningen ar anvandbar under maximalt féljande
tider eller till dess att viskositeten okar.

Temp °C 10| 15 20| 25 30

Anvandbar tidtim | 6-8| 4-5| 2-3| 1-2| 3/4-1

Leveransform  rddbrun, fly- gulvitt pulver
tande vétska

Viskositet 25°C cp 300-500

Specifik vikt 1,13-1,15
PH 7,0-8,0
Flammpunkt°C 56° 78°

Hérdare HRP 150 ger ett hogviskdst fogfyllande
lim. Det ger &ven icke helt passande arbetsstycken
en fullgod limfog. Detta géller dven vid lagt press-
tryck.

4. Blandningsfoérhallande

Aerodux RL 185/Hardare HRP 150

100:20 viktdelar
100:55 volymdelar

5. Blandning

6. Forbehandling

I regel skall endast rent tra limmas. Limytan skall
vara ren frén damm och andra féroreningar.

Forbattrad héllfasthet erhalls om limfogar blir
tunna, dvs. vél passade bitar.

7. Fuktighet

Aerodux ger basta limfog vid 11-16 % fuktkvot (12
% erhalls vid ca 65 % relativ luftfuktighet). Lim-
styckena skall ha samma fuktkvot.

8. Limpalaggning

Det fardiga limmet palaggs med om mojligt samma
tjocklek innan anvéandningstiden 16pt ut.

Tjockleken beror pa flera faktorer. Ju glattare yta,
béattre passform och hdgre presstryck som anvénds,
desto mindre lim erfordras. M&ngden skall dock all-
tid vara sa tilltagen, att nar sammanpressning sker,
skall det bildas en liten rand med &verskottslim. |
genomsnitt &tgar 225 g/m?.

Under inflytande av relativ fuktighet, temperatur
och limtjocklek kan limmet torka ur i fortid. Vid
hog omgivningstemperatur och Iag relativ fuktighet
kan storre limmangder erfordras.

9. Oppen tid

Med 6ppen tid avses den tid limfogen ligger dppen
med lim palagd under sammanléggning. Normalt
skall mer &n 5 min Oppentid ej forekomma. | inget
fall far foljande maxtider dverskridas.

Temp °C 15 20 25
Oppen tid min 12-15 | 8-10 4-5
10. Sluten tid

Sluten tid &r den tid fran det att arbetstyckena i
limfogen laggs samman tills limtryck anbringas.
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I genomsnitt géller foljande tider

Temp limfog°C | 15 | 20 25 | 30 |
Sluten tid min 90 | 60 30 | 15 |

11. Limtryck

Limmet har hog hallfasthet aven med tjock limfog,
(fyllande egenskap). Darfor erfordras endast sa stor
kraft att ytorna ligger an mot varandra. Normalt
racker sadant presstryck att anliggning erhalls. For
lamellimning skall presstryck om 7-14 kg/cm? an-
véndas.

Min temperatur for uthérdning ar 10°C.

Presstrycket skall vara anbringat l1&gst foljande tider

Limfogtemp°C | 15|20] 25 | 30 | 35 | 40

Min presstidtim | 6 | 4| 2% | 1%| 1% | 1

Vid limning av materiel med hdg egenspénning
skall tiderna forlangas. Fullstandig uthardning sker
forst efter ca 7 dagar.

12: "Snabbhardning"”

Genom temperaturhdjning kan presstiden forkortas.
Vid tjockare limfog skall temp > 70° C ej anvandas.
Annars kan alltfor snabbt 16sningsmedlen torka ut,
vilket medfor forsamrad limfog.

Foljande tider galler (hela limfogen har samma
temperatur)

Limfogtemp°C | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

Hardningstid
Medeltid min 30|15 | 7 |3-4|2-3|1%

13. Lagringstid

I val tillsluten behdllare &r lagringstiden 18 mana-
der i kyla och pé torr plats.

Arbetsskydd

- Ohardade produkter far ej komma i kontakt med
foda.

— Handskar bér nyttjas. Hud och égonkontakt skall
undvikas. Skulle det ske skall huden avtorkas ome-
delbart med vat pappershandduk och darefter tvat-
tas med tval och varmt vatten, i varje fall innan
hardningen startar.

— Vid lim i 6gat, skall 6gat direkt spolas grundligt
med vatten. Déarefter kontaktas lakare snarast.

— Hander och underarmar kan lampligen smdrjas in
med skyddskram.

- Fororenade klader byts och tvéttas fore ny an-
véndning.

— God luftvaxling ar nodvandigt. Angorna fran
limmet skall ej inandas.

— Aerodux RL 185 och dess gas ar brannbar. Ohér-
dat lim resp. limblandning skall hallas i sluten burk
och far ej placeras i narheten av Gppen eld eller
elektrisk gnista. Slackning kan ske med vatten-,
kolsyre- eller pulverslackare.

15. Ovrigt att iakttaga

Aerodux innehéller fenol - ett starkt fiskgift. Fack-
massig rengdring bor efterstravas. Vattennedsmuts-
ning med Aerodux bdr undvikas genom foljande
atgarder:

- Overflodigt lim overfors till burkar.

— Upptorkning av limrester skall ske med torra tra-
sor eller papper.

— Spola forst med varmvatten. Smutsvatten upp-
samlas i behallare.

— Lat samtliga limrester harda ut helt liksom lim pa
trasor och papper.

— Storre limrester skall omhé&ndertagas for industri-
ell destruktion.




