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Limanvisningar

Denna instruktion galler generellt for luftfartyg
inom Segelflygets verksamhet. Denna artikel kan
anvandas for annex-2 luftartyg samt som radgiv-
ning eller utbildning i évrigt.

For EASA-Iuftfartyg ska underhallshandbok etc.
anvéndas.

1. Allméant

Vid utférande av limningar i segelflygplan och mo-
torflygplan skall tillverkarens foreskrifter tillampas.
Saknas sadana skall foreskrifterna i denna artikel
tillampas.

1.2 Tillfredstéllande limfogar i luftfartyg tillvaratar
full hallfasthet hos traet under alla belastningsfall.
For att erhalla detta resultat maste limningsproce-
dren kontrolleras sé att en likformig film av homo-
gent lim i fogen med tillfredstallande vidh&ftning
till bada traytorna. Vissa faktorer ar avgorande:

- noggrant forberedda traytor
- lim av god kvalitet och noggrant blandad
- bra limningsteknik

2. Lim

2.1 Vid limningsarbeten far endast lim av godkand
typ anvandas.

2.2 Vid reparation skall generellt samma limtyp an-
vandas som vid tillverkning eller som anges i repa-
rationshandbok.

Anm. Aerodux 185 far ersatta Aerolite, Kaseinlim och
fenolformaldehydlim.

2.3 Limtillverkarens limanvisningar skall noggrant
foljas. lakttag tillverkarens lagringsforeskrifter och
speciella temperaturkrav.

3. Lokal och miljo

3.1 Limningsarbeten skall utforas i lokal dar tempe-
ratur och fuktighet kan kontrolleras, Tillverkarens
miljokrav skall foljas.

For de limtyper, som normalt anvands vid underhall
av segelflygmateriel, skall lokaltemperaturen ligga
mellan 17-20°C och relativa fuktigheten vid 60-70 %.

3.2 Fukthalten hos tra far ej dverstiga 12 %.

4. Skyddsatgarder

4.1 Allménna atgarder.

Tillverkarens skyddsforeskrifter bor iakttagas. | lo-
kal for limning bor tillses att god luftvaxling samt
tvattmajligheter finns.

4.2 Limarbete med epoxylim.

4.3 Vid arbete med epoxylim skall skyddsklader
anvandas. Dessa klader far inte anvandas i dagligt
arbete, ej heller anvandas som skyddsklader for an-
nat arbete. Dessa klader skall hallas skilda fran 6v-
riga klader.

4.3.1 Hudkontakt med ohardat epoxylim skall und-
vikas. Vid arbete med ohérdat lim skall skydds-
handskar som &r bestdndiga mot lésningsmedel
(aceton) anvandas. Efter anvandning skall limmet
tvattas bort. Handerna tvattas med tval och vatten.
Vid behov anvénds sérskild rengodringscreme for
epoxylim. Efter arbetet smérjs hénderna in med
skyddscreme. Ohardat epoxylim &r starkt allergi-
framkallande.

4.3.2 Om hudkontakt &ndock kan férekomma skall
huden skyddas med sarskild skyddscreme for epox-
ylim.

4.3.3 Vid sliparbete i icke helt uthéardat epoxylim
skall utsug vid arbete vara ordnad samt sorjas for
god luftvaxling. Skyddsmask skall anvéndas.

5. Speciella limanvisningar

Segelflygets anvisningar for anvand limtyp och som
baserats pa tillverkarens foreskrifter skall tillampas.

6. Limningsmetodik

6.1 De traytor som skall limmas tillpassas sa att de
passar val mot varandra.

6.2 Limytor skall uppruggas latt med grovt sand-
papper eller fintandad fil.

6.3 Limytorna skall rengdras val fore limning. Sag-
span och damm avborstas med ren borste. lord-
ningsstallda limytor far ej beréras med handerna.
Limytorna kan da fororenas av t.ex. handsvett, som
ur kemisk synpunkt &r oférdelaktigt for limprocess-
en. Fanér ar ofta glattade med vax. Dessa bor tvat-
tas med aceton eller bensol fore anvéndning. Vik-
tigt ar att ytorna far torka fore limningen. De skall
alltid slipas latt fore limning.

6.4 For fullgod limfog skall presstryck enligt till-
verkarens anvisningar anbringas inom angiven tid.
Presstrycket skall i mojligaste méan anbringas med
skruvtvingar och trélister. Trélisterna skyddar ar-
betsstycket och fordelar presstrycket jamnt. Den
sida av tralisten som vilar mot arbetstycket, maste
vara alldeles jamn och fri fran limrester, spik och
dylikt. Fastlimning av trélisterna forhindras genom
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att oljat eller vaxat papper laggs mellan trélist och
arbetstycket. Skruvtvingarna skall placeras vinkel-
ratt mot arbetsstycket. Ar arbetstycket av sadan
form att detta ej tillats justeras med kilformiga un-
derldgg. Pé de stallen som ej tillater anvandandet av
de vanliga skruvtvingarna anvands "nostving" (Na-
senszwingen), Ulmiaklammer, Fix-limténger eller
spiklist.

7. Kontroll

7.1 Vid limarbeten i flygklubb skall egenkontroll
utforas enligt foljande:

7.1.1 Presskontroll

Uppvéagning och blandning av lim skall ske med
storsta noggrannhet. Overvakning skall ske s& att
hardning sker inom foreskriven tid. Enbart prima
limkomponenter skall anvéndas.

7.1.2 Kvalitetskontroll

I samband med limarbeten av detaljer som ar pri-
mart pakanda skall limprov uttagas for klyvnings-
prov.

Detta kan utféras genom att den limmade detaljen
gors langre an behdvligt och dverskottsdelen utsétts
for klyvningsprovet. Detta sker tidigast efter 24
timmars hardning. Provet skall mérkas.

Klyvningsprovet tillgar sa att ett stamjarn eller kil
drivs in i limfogen frdn andytan raknat. Brott i
limfogen far harvid icke uppstd. Om brott i denna
uppstar, kasseras den limmade detaljen.

Kan prov ej uttagas enligt ovan utférs motsvarande
limning under samma betingelser bredvid limstéllet.




